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Abstract of EP0257019 

The gasification reactor (1) is suitable in 
particular for carrying out medium-temperature 
gasification at temperatures between 500 and 
1200 DEG C. The gasifying reactor (1) is charged 
with wastes or waste fuels at its charging end (2). 
Burners for additional fuels are provided at the 
end (4) opposite the charging end (2). A lean gas 
discharge line (1 1 ) is arranged between the 
charging end and the combustion zone (8) 
alongside the burners. Near the charging end 
and in the region of the drying zone (10), as well 
as in the combustion zone (8) there is the mouth 
of a flue gas return line (12 and 13 respectively), 
whereby the level of the gasifying zone (9) to 
which the lean gas discharge line is connected 
can be influenced. 
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@> Vergasungsreaktor fur die Herstellung brennbarer Gase aue Abfallen. 

@ Die Erfindung bezieht sich auf einen Vergasungsreaktor 
M). welcher insbesondere fur die Durchfuhrung einer Mrttel- 
temperaturvergasung be! Temperaturen zwischen 500 und 
1200' C geeignet ist. Dern Vergasungsreaktor (1) werden an 
seinem Aufgabeende (2) Abfalle bzw. Abfafibrennstoffe zuge- 
setzl An dem dem Aufgabeende (2J gegenuberliegenden Ende 
(4) sind Brenner, fur Zusatzbrenristoffe vorgesehen. Zwischen 
dem Aufgabeende und der den Brennem benachbarten 
Verbrennungszohe (8) Ist eine Schwachgasabzugsleitung (11) 
angeordnet. Nahe dem Aufgabeende und im Bereich der 
Trocknungszone (10) mundet ebenso wie in die Verbrennungs- 
zone (8) erne Rauchgasruckfuhrungsleitung (12 bzw. 13). 
wodiirch die Ebene der Vergasungszone (9). an welche die 
Schwachgasabzugsleitung angeschlossen ist. beeinfluBt war- 
den kann. 



FIG.1 
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Beschreibung 



VergasungsreaJctor fur die Herstellung brennbarer Gase aus Abfallen 



Die Erfindung beziehl sich auf einen Vergasungs- 
reaktor fOr die Herstellung brennbarer Gase aus 
Abf&IJen, be! welchen die Abfaile bzw. AbfaJIbrenn- 
stoffe an einem Aufgabeende zugefuhrt und in 
Abstand von dem Aufgabeende in einer Verbren- 
nungszone mit Flammen und/oder Rammgasen 
elner Feuerung unter Verwendung von Zusatzbrenn- 
stoffen beaufschlagt werden und die gebildeten 
Gase aus einer zwischen Aufgabeende und Verbren- 
nungszone gelegenen Vergasungszone abgezogen 
werden. Vergasungsreaktoren der elngangs ge- 
nannten Art slnd Insbesondere fQr die Herstellung 
von brennbaren Gasen aus nicht unmittelbar zur 
Verbrennung geelgneten Abfalien verwendbar. Be- 
sonders bel Abfallen, deren Verbrennung unmlttel- 
bar zu elner groBen Schadstofrbelastung der Um- 
wett fuhren wOrde, haben solche Vergasungsreakto- 
ren den Vorteil, daB ein GroBtefl der in den Abfallen 
enthaltenen Schadstoffe mlt der Schlacke bzw. 
As che ausgetragen werden kann und nicht in die 
Brennkammer elner Energieerzeugungsanlage ge- 
langt Aus der AT-PS 379 61 8 ist es berefts bekannt, 
derartige Vergasungsreaktoren mlt hoher Tempera- 
tur zur gleichzeitfgen Entsorgung von schwermetail- 
haltigen Abfallen einzusetzen. 

Bel den bisher bekannten Einrichtungen zur 
Energieerzeugung unter Verwendung von Gasen 
aus Vergasungsreaktoren zur Herstellung von 
brennbaren Gasen aus Abfallen wlrd ein Tell der in 
den Rauchgasen der Brennkammer fQr die Energie- 
versorgung enthaltenen Energie ungenutzt geias- 
sen. 

FQr verschiedene Abfallstoffe, insbesondere fur 
vorgetrockneten Klarschlamm, Brennstoff aus MGII 
Oder Kunststoffabfalie ist die Verwendung von 
Hochtemperaturvergasungsreaktoren nicht ohne 
weiteres wirtschaftlich. Die Erfindung zielt nun 
darauf ab, einen Vergasungsreaktor der eingangs 
genannten Art zu schaffen, bei welchem auch relativ 
feuchte Abfallstoffe wirtschaftlich zu einer Verbren- 
nung zug&nglichen Gasen umgesetzt werden k6n- 
nen, und bei welchem Rauchgase aus einer Energie- 
erzeugungsanlage sinnvolf verwendet werden kon- 
nen. Zur Ldsung dieser Aufgabe besteht der 
erfindungsgemaBe Vergasungsreaktor im wesentli- 
chen darin, daB am Aufgabeende und an die 
Verbrennungszone des Vergasers Je elne Raucb- 
gasleftung angeschiossen ist Qber wetche Rauchga- 
se elner gesonderten Brennkammer dem Verga- 
sungsreaktor zufOhrbar sind und daB die Rauchgas- 
zufQhrung In Abhangigkelt von TemperaturmeBwer- 
ten. Insbesondere einem vorgegebenen Tempera- 
turproffl Qber die Lfinge des Vergasers regeibar ist. 
Dadurch. daB an einen darartigen Vergasungsreak- 
tor Rauchgasleitungen angeschiossen werden, eig- 
net slch der Vergasungsreaktor zwar nur merir 
bedingt fur die Erzteiung hoher Temperaturen. FQr 
elne Mitteltemperaturvergasung bei Temperaturen 
zwlschen 500 und 1200 °C, bei wetcher ein GroBteil 
der artfaOenden Abfallstoffe und insbesondere auch 
vorgetrockneter Klarschlamm in sinnvoller Weise fQr 
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Gaserzeuguhg eingesetzt werden kann, hat aber ein 
derartiger Reaktor den wesentfichen Vorteil, daB die 
ruckgefOhrten Rauchgase. welche unter Druck dem 
Vergasungsreaktor rOckgefOhrt werden kdnnen, zu- 
satzfichen Wasserdampf fQr die Vergasung des zu 
vergasenden Brennstoffes liefert und gleichzeitig 
die entsprechende Vorwarmuhg fQr die Vergasung 
ermoglicht. Die RuckfOhrung yon Rauchgasen Qber 
elne Rauchgasleitung hat darQberhlnaus den Vor- 
zug, daB innerhalb eines derartigen Vergasungsre- 
aktors ein Mmeltemperaturvergasungsverfahren be- 
sonders wirtschaftlich und den JeweDIgen Aus- 
gangsprodukten angepaBt durchgefOhrt werden 
kann. Durch die RQckfQhrung eines TeUstrornes der 
Rauchgase in die Verbrennungszone kann das 
Temperaturprofil und damit die Lage der Verga- 
sungszone im Vergasungsreaktor beelnfluBt wer- 
den. Ebenso laBt slch das Vergasungsmilieu durch 
RQckfQhrung von Rauchgasen entsprechend regein 
und mehr oder minder oxidierend Oder reduzierend 
einstellen. Die gfeichzeitige RQckfQhrung von 
Rauchgasen am Aufgabeende und an die Verbren- 
nungszone fQhrt auf diese Weise zum einen zur 
BrennstoffVorwarmung und -trocknung durch direk- 
te Beaufschtagung mit Rauchgas und zur Einstel- 
lung des gewQnschten Temperaturprofils sowie des 
0O2-Angebotes in dem Vergaser. Insgesamt IfiBt 
sich dadurch die Vergasungszone in einem dararti- 
gen Vergasungsreaktor auf die Ebene der apparativ 
vorgesehenen Abzugsoffnungen fQr das Produktgas 
einstellen. wodurch eine hohe Gasausbeute auch 
bel unterschiedlicher Beschaffenhelt der aufgege- 
benen Abfaile bzw. Abfallbrennstoffe erziett werden 
kann. 

. Mit Vorteil Ist die Ausbildung erfindungsgemaB so 
getroffen. daB die Rauchgase dem Vergasungsreak- 
tor unter dem Druck eines Saugzugventilators 
zugefuhrt sind, wodurch die Mdglichkeit geschaffen 
wird, das Rauchgas in beliebige Zonen des Verga- 
sungsreaktors einzuspelsen und die gewOnschte 
Verschiebung der Vergasungszone auf die Hdhe der 
Abzugsleitungen fQr das Produktgas des Verga- 
sungsreaktors zu bewirken. 

Mit Vorteil 1st auch das aus der Vergasungszone 
abgezogene brennbare Gas. welches Qblicherweise 
einen geringeren Heizwert aufwelst als Primarbrenn- 
stoffe. wie sie als Zusatzbrennstoffe eingesetzt 
werden und aus diesem Grunde als Schwachgas 
bezeichnet wlrd, Qber eine Saugzugventilator ab- 
ziehbar. Wenn ein derartiger Saugzugventilator fQr 
den Abzug der Schwachgase eingesetzt wird, ist es 
von wesentlicher Bedeutung, die Vergasungszone 
moglichst exakt in die Ebene der Abzugsdffnungen 
zu verschieben, urn mdglichst weitgehend umge- 
setztes Produktgas bzw. Schwachgas abziehen zu 
k6nnen. 

Mit Vorteil ist die Ausbildung so getroffen, daB der 
Vergasungsreaktor als Schachtvergaser ausgebildet 
ist, und daB die Abzugsleftung fur die brennbaren 
Gase unterhalb des Aufgabeendes und oberhalb der 
Verbrennungszone angeschiossen ist. wodurch slch 
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erne besonders efnfache Einstellung der Hone der 
Vergasungszone erzielen laBt Urn diese ElnsteHbar- 
kelt der Ebene der Vergasungszone zu verbessem, 
1st mit Vortefl sowoh! In die Rauchgaszufuhmngslei- 
tung fur das Aufgabeende aJs auch in die Rauchgas- 
zufuhrungsleitung fOr die Verbrennungszone Jewells 
ein gesondertes Drosselorgan eingeschaftet, wobei 
diese Orpsselorgane und damit die Rauchgaszufuh- 
rung in Abhangrgkeit von einem vorgegebenen 
Temperaturprofil Ober die Larige.des Vergasers, 
regelbar sind. 

Die Abzugsleitung fur brennbare Qase kann mit 
Vorteii uber einen Kamih an den Vergaser anschfieB- 
bar sein, welcher uber in die aufgegebenen AbfaJIe 
Oder Abfallbrennstoffe eintauchende Begrenzungs- 
wande an den Vergaser anschlieBt. Auf diese Weise 
kann eine indirekte Vorwarmung der aufgegebenen 
Abfalle bzw. Abfallbrennstoffe erzieJt werden, da die 
heiSen Produktgase bzw. Schwachgase der Aufga- 
be benachbart Ober den Kamin abgezogen werden 
konnen. 

Eine besonders gute Vorwarmung und damit 
Vortrocknung der aufgegebenen Abfalle laBt sich 
dadurch erzielen, daB der Abzugskamin fOr die 
brennbaren Gase den Vergasungsreaktor konzen- 
trisch umgibt. 

Eine derartige konstruktive Ausgestaltung des 
Abzugskamines ertaubt es auch in efnfacher Weise 
die fur die nachfolgende Verbrennung In elner 
Brennkammer gewOnschte Gaskonditionierung in 
platzsparender Weise innerhalb des Abzugskamines 
unterzubringen. 

FOr die gteichzertige Aufgabe unterschiediicher 
Abfalle bzw. Abfallbrennstoffe kann die erfindungs- 
gemaBe Ausbildung mit Vorteii so getroffen sein, 
daB wenlgstens zwei Aufgabeeinrichtungen, insbe- 
spndere eine Forderschnecke, F6rderbander und/ 
oder eine Aufgabedffnung fur stuckige Abfalle bzw. 
Abfallbrennstoffe, vorgesehen sind. Mit einer derar- 
tigen Einrichtung lessen sich unterschlediiche Abfal- 
le bzw. Abfallbrennstoffe verschiedener Konsistenz 
und Zusammensetzung glelchzeitig und in einstell- 
baren Mengenverhaltnissen zufuhren, so daB das 
Vergasungsverhalten weiter optimiert werden kann. 
Mit Vorteii ist hiebei die Ausbildung so getroffen, daB 
wenlgstens eine Aufgabeeinrichtung fur im wesentli- 
chen horizontalen EinstoB von Abfall bzw. Abfall- 
brennstoffen ausgebildet ist und daB zusatzliche 
Aufgabeeinrichtungen parallel zur Achse der ersten 
Aufgabeeinrichtung oder diese kreuzend oder 
schneidend mQnden und daB die Brenner an der 
einer Aufgabeeinrichtung gegenOberiiegenden Seite 
des Vergasungsreaktors angeordnet sind. Bel einer 
derarttgen Ausbildung ist der Vergasungsreaktor als 
im wesentlichen horizontale Kammer ausgebildet, 
wejchem an einem seitlichen Ende unterschlediiche 
Mate rf alien uber gesonderte Fordereinrichtungen 
zugefuhrt werden k6nnen, wobei. zusatzlich stGcki- 
ges und loses Material unter Einwirkung der 
Schwerkraft von oben aufgebracht werden kann. 
Der Transport erfolgt hiebei in Richtung zur Verga- 
sungszone und elner Aufgabeeinrichtung. insbeson- 
dere elner Forderschnecke oder einem Forderband. 
gegenuberliegend sind an der gegenOberiiegenden 
Seite zur horizontalen Kammer die Brenner fur die 



Zusatzbrennstoffe vorgesehen. Das Schwachgas 
bzw. Vergaserproduktgas wfrd wlederum an elner 
Stelle zwischen Brennem und Aufgabeeinrichtun- 
gen abgezogen, wobei hlefQr eln Kamih vorgesehen 
5 sein kann. 

Die Erfindung wird nachfolgend an Hand von In 
der Zeichnung dargesteltten AusfOhrungsbeisplelen 
naher eriautert. In dieser zeigen: Fig. 1 elnen 
schematischen LangsschnKt durch elnen erfin- 
10 dungsgemaBen Reaktor, Rg. 2 und Rg. 3 abgewan- 
delte Ausbildungen fur die Aufgabe von losen, 
stuckigen Abfallen bzw. AbfaDbrennstoffen, Rg. 4 
eine Ausbildung nach Fig. 1 mit elner Aufgabevor- 
richtung, welche beispielsweise fOr entwasserten 
15 KfarschJamm verwendbar ist, Rg. 5 eine abgewan- 
delte AusifOhrung mit den Reaktor konzentrisch 
umgebendem Abzugskamin, Rg. 6 eine Ausbildung 
fur die Beschickung mit Brennstoff in Ballenform, 
Rg. 7 eine abgewandelte Ausbildung der Einrichtung 
20 nach Rg. 6 fur die zusatztiche Aufgabe sttickfgen 
Brennstoffes und Rg. 8 eine weltere abgewandelte 
Ausbildung entsprechend den Rg. 6 und 7 mft einer 
zusatziichen Aufgabeeinrichtung fOr Brennstoff, bei- 
spielsweise In Form von KfarschJamm. 
25 In Fig. 1 ist eln Mfttettemperaturvergasungsreak- 
tor 1 dargestellt, an dessen Aufgabeende 2 wle 
durch den Pfeil 3 schematisch angedeutet, Brenn- 
stoff aufgegeben werden kann. 
Am FuBende 4 des Vergasungsreaktors 1 ist eine 
30 Austragsoffnung fOr Asche vorgesehen, welche 
schematisch durch den Pfeil 5 angedeutet ist. Nahe 
dem FuBende 4 des Vergasungsreaktors wind Zu- 
satzbrennstoff Ober eine Leltung 6 und Verbren* 
nungsluft Ober eine Leltung 7 zugefuhrt. wobei im 
35 FuB des Vergasungsreaktors eine Verbrennungszo- 
ne 8 ausgebildet wird. Als Zusatzbrennstoff kommt 
in erster Unie Gas oder 01 In Betracht. Der 
Vergasungsreaktor 1 wlrd mit Abfallen oder Abfall- 
brennstoffe n gefQIlt, und nach Beaufschlagung mit 
40 den Flammen oder Flammgesen der Brenner In der 
Verbrennungszone 8 einer Vergasung unterworfen; 
Die Vergasungszone ist hiebei mit 9 Im mfttleren 
Bereich des Vergasungsreaktors 1 angedeutet. Die 
Kopfzone des Vergasers stellt eine Trocknurigszone 
45 10 fur das aufgegebene Material dar. in der Ebene 
der Vergasungszone 9 sind Ableftungen 11 fur das 
Produktgas bzw. Schwachgas vorgesehen. 

Nahe dem Kopfende 2 und dem FuBende 4 des 
Vergasungsreaktors sind RauchgasruckfQhrungslei- 
50 tungen 1 2 und 13 angeschlossen. Die ZufGhrung des 
Rauchgases Ober die Leitung 13 in die Verbren- 
nungszone beeinfluBt in erster Unie das Tempera- 
turprofil und verandert das CCVAngebct fOr die 
Vergasung, wohingegen die ZufGhrung des Rauch- 
55 gases uber die Leitung 12 in der Trocknungszcne 10 
eine intensive Vortrocknung des zu vergasenden 
Materials bewirkt. In die ZufQhrungsIeltungen 12 und 

13 fur die Rauchgase sind Drosselventfle 14 i*r.d 15 
eingeschaltet. welche die rjgefOhrte Rauchgasmen- 

60 ge beeinflussen. Die Regelung dieser DrossefventHe 

14 und 15 erfolgt unter Auswertung vcn Me6u f erten 
von schematisch mit 16 angedeuteten Temperatur- 
fuh»em. wobei die richtige Einstellung der Verga- 
sungszone auf die Ebene der Abzugsleitunger. 1 1 

65 fur das Schwachgas durch Messung das Schwach- 
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gas- bzw. Prod uktgaszusamm ens etzung OberprGft 

warden, kann. 

Bel der Darsteflung nach Fig: 2 1st der Verga- 
sungsreaktor 1 schachtformig ausgebitdet und welst 
eine Trennwand 17 zur Begrenzung ernes Abzugska- 5 
mines 18 auf. aus welchem das Schwachgas Qber 
die Leltung 11 abgezogen wird. Der Vergasungsre- 
aktor 1 nach Fig. 2 kann mlt losen bzw. stQcWgen 
Brennstoffen bzw. AbfalJbrennstoffen oder MOO 
gefOItt werden. wobel am FuBende efne Verbren- 10 
nungszone 8 mlt Brennem vorgesehen 1st, deren 
Flammen schematisch mit 19 angedeutet . sind. 
Unterhalb der Brennkammer 1st eine Aschensam- 
melkammer 20 vorgesehen. aus welcher die durch 
Roststabe 21 hlndurchtretende Asche ausgetragen 15 
werden kann. Die Vergasungszone 9 liegt knapp 
unterhalb der Unterkante 22 der vertikalen Trenn- 
wand 17 des Kamins 18, so daB das Produktgas bzw. 
Schwachgas uhmlttelbar In den Kamln 18 austreten 
kann. Das Qber die Trennwand 17 aufsteigende 20 
Schwachgas warmt hiebei teBweise indirekt die 
Beschickung In der Trocknungszone 10 vor, wo be! 
InnerhaJb des Kamins 18 eine Gaskonditionierung 
beispielswelse In Form einer SchOttung von Briketts, 
lnsbesondere Koks, vorgesehen sein kann, wobei 25 
dlese Gaskonditionierung mlt 23 angedeutet 1st 

Bei der Ausbildung nach Fig. 3 welche glelchfalls 
fQr losen und stOcWgen Brennstoff bzw. Abfail- 
brennstoff geelgnet 1st, 1st die Brennkammer mit den 
Flammen 19 durch Roststfibe 24 von der Verbren- SO 
nungszone 8 getrennt Die Roststabe 21 oberhalb 
der Aschesammelkammer 20 sind am FuBende der 
Beschickung vorgesehen, und erstrecken sich bis in 
den Bereich der Vergasungszone 9. wobei durch 
den Druck der rOckgefOhrten Rauchgase Qber die 35 
Leltungen 12 und 13 das Schwachgas in den 
benachbarten Abzugskamin 18 ausgepreBt wird. 
Zusatziich kann an die Schwachgasabzugsleitung 11 
ein Saugluftgeblase angeschlossen sein. In Fig. 3 1st 
die fakuttativ vorgesehene Gaskonditionierung wie- 40 
derum mlt 23 angedeutet 

Bei der Ausbildung nach Fig. 4 1st nahe dem 
Kopfende 2 des Reaktors 1 eine Forderschnecke 25 
fQr die Aufgabe von entwassertem Kiarschiamm 
bzw. von losem Brennstoff vorgesehen. Im ubrigen 45 
entsprfcht die Ausbildung nach Fig. 4 im wesentli- 
chen der Ausbildung nach Fig. 3, wobei hler der 
AnschluB der Rauchgasleitung 12 am Kopfende des 
Reaktors an die Stelle der Aufgabe fur Abfailbrenn- 
stoffe be! der Ausbildung nach Fig. 3 gelegt 1st. 50 

Bel der Ausbildung nach Fig. 5 umgibt der 
Abzugskamin 18 den schachtfdrmlg ausgebildeten 
Vergasungsreaktor konzentrisch. Die aus der Verga- 
sungszone 9 abgezogenen Produktgase bestrei- 
chen somit die Aufienwande des Vergasungsreak- 55 
tors 1 vol Is tan dig, so daB eine intensive Vorwarmung 
des aufgegebenen Materials auf Indirektem Wege 
erfolgt. Bel der Ausbildung nach Fig. 5 ist eine 
zusatzliche konzentrlsche Brennkammer 26 vorge- 
sehen und es kann eine Mehrzahi von Brennem Ober 60 
die ZufQhrungsleitungen 6 und 7 mit Brennstoffen 
bzw. Verbrennungsluft versorgt werden. Zusatziich 
kann Verbrennungsluft audi in die Aschesammel- 
kammer 20 eingeleftet werden, welche zwfschen den 
Roststaben 21 In die Verbrennungszone 8 geiangen 65 



kann. Das Rauchgas wird wiederum Qber die 
Leltungen 12 und 13 sowohl am Kopfende als auch in 
die Verbrennungszone eingeleitet, so daB sich das 
gewQnschte Temperaturproffi elnstellen iafit 

Die Ausbildung nach Fig. 6 welst eine an den 
Vergasungsreaktor 1 seMch angeschlossene Bn- 
stoBvonichtung 27 fQr Brennstoff In Ballenform auf. 
Die Zufuhr von Zusatzbrennstoffen bzw. von Ver- 
brennungsluft Qber die Leitungen 6 und 7 erfoigt am 
gegenQbertiegenden Ende und die in diesem Be- 
reich ausgeblldete Brennkammer 28 welst eine 
Gewolbeform auf, urn den WarmeQbergang durch 
Strahlung zu begunstigen. Der Schwachgasabzug 
1st wiederum zwischen Brennkammer 28 und Aufga- 
be 27 angeordnet und durch die Leltung 11 
bazeichnet. Rauchgas wird bei dieser Ausbildung 
Qber die Leitung 13 in die Aschenkammer 20 und 
damft in die Verbrennungszone eingebracht, wobei 
zusatziich die RauchgaszufQhrung nahe dem Aufga- 
beende wiederum durch die Leitung 12 sicherge- 
steilt ist. Der Brennstoff wird bei derartigen Ausbit- 
dungen in Ballenform zugefuhrt wobei ein derartiger 
Bailen beispielswelse mit 29 bezeichnet Ist. Der 
EinstoB kann diskontinuierllch erfolgen und entspre- 
chend dem Abbrand bzw. der Vergasung gesteuert 
werden. 

FQr die zus&tzliche Beschickung einer derartigen 
Einrichtung nach Rg. 6 mit losem, stQcWgem 
Material oder entwassertem Kiarschiamm ist die 
Ausbildung nach Rg. 7 geeignet Die zusatzliche 
Aufgabeoffnung.30fQr die Aufgabe derartigen losen, 
stQckigen Abfallbrennstoffes oder entwasserten 
Klarschlamms befindet sich der EinstoBvorrichtung 
27 fQr Brennstoff in Ballenform behachbart und der 
Abzug von Schwachgas erfolgt zwischen der Brenn- 
kammer 28 und der vorangehenden Aufgabedff- 
nung. Den Aufgabeoffnungen benachbart befindet 
sich Jewells die Vorwarmzone 10 und es sind in 
diesem Falle 2 RauchgasrOckfQhrungsleitungen 12 
nach den jeweiligen Aufgabeenden angeordnet. Die 
zusatzliche Einfuhrung von Rauchgas in die Ver- 
brennungszone 8 erfolgt wiederum durch Einleiten 
von Rauchgas Qber die Leitung 13 In die Aschekam- 
mer 20, wobei das Rauchgas zwischen den Roststa- 
ben 21 durchtreten kann und in die Vertarennungs- 
zone 8 gelangt. 

Attemativ zu der Ausbildung nach Rg. 7, bei 
welcher neben der ZufQhrung von Brennstoff in 
Ballenform in erster Unie stOckiges Gut aufgegeben 
werden kann, kann gemafi der Ausbildung nach 
Rg. 8 oberhalb der ZufQhrung fQr Brennstoff in 
Ballenform wiederum eine Fordereinrichtung, wel- 
che von einer Schnecke 25 geblldet 1st, angeordnet 
sein, um beispielsweise vorentwasserten Kiar- 
schiamm einzubringen. Die RauchgaszufQhrung zu 
den Aufgabeenden erfolgt hier Qber die Leitungen 
12, wobei die RauchgasrOckfQhrungslettung 13 wie- 
derum in die Aschesammelkammer 20 mQndet und 
zwischen den Roststaben 21 in die Verbrennungs- 
zone 8 gelangt. Die Vergasungszone 9 ist wiederum 
zwischen der Verbrennungszone 8 und der Vor- 
warmzone 10 angeordnet. 
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1. Vergasungsreaktor fur die Hersteliung 
brennbarer Gase aus AbfaJien, bei welchem die 
. Abfafle bzw. Abfallbrennstoffe an einem Aufga- 
beende zugefuhrt und in Abstand von dam 
Aufgabeende in etner Verbrennungszone mit 10 
Flammen und/oder Flammgasen einer Feue- 
rung unter Verwendung von Zusatzbrennstof- 
fen beaufschlagt werden und die gebildeten 
Gase aus einer zwischen Aufgabeende und 
Verbrennungszone gelegenen Vergasungszo- 75 
ne abgezogen werden, wobei Abgase einer 
gesonderten Brennkammer im Berelch der 
Verbrennungszone in den Reaktor zugefuhrt 
werden, dadurch gekennzeichhet, daB am Auf- 
gabeende (2; 27, 30) und an die Verbrennungs- 20 
zone (8) des Vergasers (1) je efne Rauchgaslei- 
tung (12,13) angeschlossen 1st, uber welche 
Rauchgase einer gesonderten Brennkammer 
dem Vergasungsreaktor (1) zufGhrbar sind und . 
daB die Raiiohgaszuf Qhrung in Abhangigkeit 25 
von TemperaturmeBwerten, insbesondere ei- 
nem vorgegebenen Temperaturprofii Ober die 
Lange des Vergasers regelbar ist. 

2. Vergasungsreaktor nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Rauchgase dem 30 
Vergasungsreaktor (1) unter dem Druck eines 
Saugzugventilators zugefOhrt sind. 

3. Vergasungsreaktor nach Anspruch 1 Oder 
2. dadurch gekennzeichnet. daB die aus der 
Vergasungszone (9) abgezogenen brennbaren 35 
Gase uber einen Saugzugventilator abziehbar 
sind. 

4. Vergasungsreaktor nach Anspruch 1 , 2 
oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Vergasungsreaktor als Schachtvergaser ausge- 40 
bildet ist und daB die Abzugsleitung (1 1) fur die 
brennbaren Gase unterhalb des Aufgabeendes 

(2) und oberhaib der Verbrennungszone (8) 
angeschlossen Ist. (Fig. 5) 

5. Vergasungsreaktor nach einem der An- 45 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet. dafi 

die Rauchgaszufuhrungsleitung (12,13) fur das 
Aufgabeende (2) und die Verbrennungszone (8) 
gesonderte Drosselorgane (14, 15) aufweisen. 

6. Vergasungsreaktor nach einem der An- 50 
spruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB 

die Abzugsleitung ( 1 1 ) fur b re n n bare Gase uber 
einen Kamin (18) an den Vergaser (1) ange- 
schlossen ist. welcher uber in die aufgegebe- 
nen Abfalle oder Abfallbrennstoffe eintauchen- 55 
de Begrenzungswande (17) an den Vergaser 
anschlieBt(Fig.2) 

7. Vergasungsreaktor nach. Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet. daB der Abzugskamin 

(18) fur die brennbaren Gase dem Vergasungs- 60 
reaktor konzentrisch umgibt. (Fig. 5) 

8. Vergasungsreaktor nach einem der An- 
spruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet. daB 
innerhalb des Abzugskamines (18) eirie Gas- 
konditiohlerungsstufe (23) angeordnet ist. 65 
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9. Vergasungsreaktor nach einem der An- 
spruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens zwei Aufgabeelnrichtungen, insbe- 
sondere eine Fdrderschnecke (25), Fdrderban- 
der und/oder eine Aufgabedffnung (30) fOr 
stuckrge Abfalle bzw. Abfallbrennstoffe vorge- 
sehensind. 

10. Vergasungsreaktor nach Anspruch 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB wenigstens eine 
Aufgabeeinrichtung (27) fGr im wesentiichen 
horizontalen EinstoS von Abfall bzw. Abfall- 
brennstoffe n ausgebildet 1st und daB zusatzli- 
che Aufgabeelnrichtungen (25, 30) parallel zur 
Achse per ersten Aufgabeeinrichtung oder 
diese kreuzend oder schnekjend munden und 
daB die Brenner an der einer Aufgabeeinrich- 
tung gegenuberiiegenden Seite des Verga- 
sungsreaktor (1 ) angeordnet sind. (Fig. 7,8) 



FIG. 5 
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